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МОДЕЛЬНЫЙ РЯД HISION 

Компания HISION производит более 10 различных серий станков с ЧПУ. Все оборудование 

предварительно тщательно тестируется на заводах-изготовителях. Новые модели станков сначала 

появляются в продаже на внутреннем рынке Китая и лишь спустя минимум 6 месяцев они становятся 

доступными для покупки в других странах Мира, что позволяет полностью убедиться в 

работоспособности всех систем оборудования.  

ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ 

ЦЕНТРЫ 

Серия Н - предназначена для черновой обработки, тип привода 

– редуктор. 

Серия НUP - предназначена для черновой и финишной 
обработки, тип привода – редуктор. 
Серия НPС - предназначена для высокоскоростного и 
высокоточного фрезерования, тип привода – мотор-шпиндель. 
Станина Т-типа, портальная колонна и конструкция повышенной 
жесткости, точно сбалансирована, отвечает всем требованиям 
прецизионного класса.  

ПОРТАЛЬНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ 
GLU II. Запатентованная Haitian Precision технология компоновки 
направляющих скольжения для идеальной интеграции 
реализуемой мощности и точности обработки.  
GLUе. Встроенный мотор-шпиндель обеспечивает реализацию 

высокого момента и скорости при низких вибрациях. 

GRU II / GNU. Ползун квадратного сечения придает 

дополнительную жесткость конструкции, обеспечивая 

стабильные и надежные режущие возможности. 

GU. малогабаритные портальные станки с повышенной 

жесткостью конструкции. Разработаны на основе проверенных 

портальных систем. Быстрые перемещения по осям и 

модернизированная конструкция ползуна существенно 

расширяют спектр возможностей оборудования. Оснащаются 

сменными головками (поворотными, угловыми, узкими и пр.), в 

том числе в исполнении 3+2 и 5-ти осевой интерполяции.  

Длина портала до 30 метров.  
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ТОКАРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТЫ 

TCII 25-40   
Серия токарных станков для эффективного решения стандартных 
задач.  
HTCII 150-300 
Токарные станки нового поколения. Цельнолитая станина с 
усиленными ребрами жесткости обеспечивает жесткость и точность, а 
также сводит к минимуму вибрации, механические и тепловые 
деформации.  
В стандартной комплектации оснащены мотором-шпинделем и 
револьверной головкой с сервоприводом. 

В зависимости от потребностей Заказчика могут оснащаться более чем 50 опциями  

TMC60 
Токарно-фрезерный обрабатывающий центр с поворотной 
фрезерной головой, дополнительно оснащается 
противошпинделем, револьверной головой. и инструментальным 
магазином до 80 позиций.  
Полноценное сочетание токарного и фрезерного 
обрабатывающего центра для максимальной 
производительности.  
 

ВЕРТИКАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ 
ЦЕНТРЫ  
V180  
Серия высокоскоростных центров, спроектированная на основе 
новейших технологий. Имеет самую жесткую станину в своем 
классе.  
VMCII 760-1300  
Жесткая и прочная станина с колонной на широком основании 
обеспечивают стабильные характеристики точности и 
повторяемости.  Широкий выбор опций и приводов шпинделя. 
CFV 600-1100 
Флагманская серия, предназначена для высокоточной и 
высокоскоростной обработки. Особенность конструкции данной 
модели - высокопроизводительный мотор-шпиндель - 12000 
об/мин и сервоприводный магазин инструментов в стандартной 
комплектации. 
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ПЯТИОСЕВЫЕ ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ  
Обрабатывающий центр CFM650 
СFM650 - высокоскоростной пятиосевой фрезерный 
обрабатывающий центр HISION с портальной конструкцией 
высокой жесткости и наклонно-поворотным столом. 
Предназначен для высокоточной обработки сложных деталей из 
закаленных сталей, титановых сплавов, жаропрочных сталей и 
сплавов. 
Литая жесткая станина, высокоточные линейные направляющие. 
Жесткая муфта и ШВП с предварительным натяжением. 
Направляющие широко разнесены для максимальной 
жесткости и точности перемещений. 
 
Обрабатывающий центр CFV1100F 
Пятиосевые обрабатывающие центры серии CFV оснащены 
усовершенствованным мотор-шпинделем для высокоточной и 
высокоэффективной обработки и системой привода с высоким 
динамическим откликом, а также поворотным столом для 
реализации высокоскоростной пятиосевой обработки. 
CFV1100F демонстрирует быструю реакцию, высокую 
эффективность, точность, надежность и стабильность. 
Обрабатывающие центры широко используются в 
автомобильной промышленности, в создании пресс-форм, 
медицине, энергетике и производстве инструментов. 
 
ТОКАРНО-ФРЕЗЕРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР 
TMC60-ST 
Многоосевой токарно-фрезерный обрабатывающий 
центр модели TMC60-ST имеет широкую зону обработки, 
это позволяет в процессе использования гибко 
переналаживать оборудование, добавляя те или иные 
опции по необходимости. Этот станок отлично совмещает 
в себе токарную и фрезерную обработку, позволяя 
компоновке работать как единое целое, значительно 
сокращая время обработки. Оборудование подходит для 
сложной обработки самых разных деталей в авиации, 
автомобилестроении, машиностроении, медицине и 
других областях. 
TMC60-ST сочетает в себе поперечную вертикальную 
компоновку осей X и оси Y, каждая ось имеет свою 
систему роликовых направляющих высокой жесткости. 
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ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ BOMAR (Чехия)  
 

Ленточнопильные станки являются группой оборудования, 
применяемого для быстрого и точного распила металлических и 
деревянных заготовок. Модели различаются по конструкции и 
функционалу, и отвечают современным требованиям, 
предъявляемым к промышленным и бытовым агрегатам. 
Ленточнопильные станки — аппараты, у которых в качестве 
главного рабочего инструмента выступает ленточная пила. В 
свою очередь, ленточная пила представляет собой замкнутую 
металлическую полосу, натянутую на два или три больших 
шкива (колеса), и непрерывно обращающуюся вокруг них.     
 
ПРИМЕРЫ ОБОРУДОВАНИЯ BOMAR.                     
 
 

                   Ленточнопильный станок Ergonomic 340.278 DGH,    
маятникового исполнения 

 
 

        
 
 

Ленточнопильный станок  
Workline 510.350 DG маятникового типа 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Bomar Proline 420.350 H – это полуавтоматический 
двухколонный ленточнопильный станок без поворота пильной 

рамы 
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Proline 420.350 ANC — это автоматический ленточнопильный 
станок двухколонного исполнения с ЧПУ для раскроя 

заготовок под прямым углом.   
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

Workline 510.350 GANC- это автоматический 
ленточнопильный станок маятникового типа с ЧПУ для 

раскроя заготовок под углом в диапазоне 90°/0°–45°-60° 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

Автоматический ленточнопильный станок Proline 520.450 ANC 
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ВИНТОВЫЕ КОМПРЕССОРЫ HANSMANN (Китай)  

 
 Винтовые компрессоры Hansmann предназначены для обеспечения потребителей сжатым воздухом в 
условиях возможности подключения к электрической сети напряжением 380В (50Гц). Области 
применения данного оборудования весьма и весьма обширны. Компрессорные станции могут 
использоваться в машиностроении, судостроении, в деревообрабатывающей, целлюлозно-бумажной, 
химической промышленности, в металлургии, энергетике, при строительных и ремонтных работах, а 
также в других сферах. 
 Оборудование изначально проектируется с учетом российских условий эксплуатации, тем самым на 
выходе получается продукт, полностью адаптированный к отечественному рынку. Эффективность, 
износостойкость и экономичность делают винтовые компрессоры Hansmann выгодным вложением 
денежных средств. 
 Благодаря внедряемым инновациям, компрессоры данной торговой марки являются экономичным, 
удобным и надежным оборудованием. Сегодня номенклатура выпускаемых агрегатов под маркой 
Hansmann включает винтовые маслонаполненные компрессоры, с прямым приводом или ременной 
передачей, а также полный комплекс оборудования для подготовки сжатого воздуха. 
 Модельный ряд компрессоров представлен двумя сериями: RS – с прямым приводом и RSE – с 
частотным преобразователем. Широкий выбор компрессоров с производительностью до 27,6 м3/мин и 
максимальным давлением до 15 бар, позволяет решит большинство производственных задач. 
 
Примеры возможной компоновки компрессора в зависимости от модели. 
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Лазерные станки BODOR обладают высокой скоростью резки, минимальной стоимостью 

обслуживания и мощной конструкцией, с очень низким потреблением энергии (по сравнению, 
например, с CO2 станками со схожей мощностью излучения). 
Низкое энергопотребление и высокая энергоэффективность достигается за счет использования в 
качестве источника излучения волоконного лазера. Кроме беспрецедентно высокого КПД, лазер 
подобного типа обладает рядом неоспоримых преимуществ.  
Во-первых, он надежен – мы предоставляем 2 года гарантии. Во-вторых, отсутствует необходимость 
держать в штате специалиста, способного производить настройку и юстировку лазера. В-третьих, 
отсутствует необходимость в расходных материалах для источника излучения. Передача оптического 
излучения в зону обработки осуществляется посредством оптического волоконного тракта, без 
использования зеркал, что обеспечивает высокое качество и стабильность луча. Кроме всего 
перечисленного, установленный на станке лазер может использоваться для резки высокоотражающих 
материалов, таких как латунь, алюминий, медь, оцинкованная и нержавеющая сталь, а также позволяет 
осуществлять не только резку, но и гравировку металла. 
 

 
 

Промышленный дизайн обеспечивает оператору легкий доступ и полный обзор рабочей зоны, в том 
числе при загрузке листового материала. 
Промышленное исполнение обеспечивает отличный обзор по всем сторонам комплекса, а 
непосредственное прямое наблюдение за процессами резания в реальном и программном режимах 
доступно на цветном широкоформатном 21,5 дюймовом мониторе при помощи установленных двух 
HD видеокамер. Защитная кабина в рабочей зоне станка делает процесс резания абсолютно 
безопасным и экологичным. 
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Преимущества, которые Вы получаете 
Эффективность: 
- высокая скорость резки; 
- качественный рез; 
- быстрая перестройка на различные толщины; 
- оптимизированный расход режущего газа. 
 
Гибкость настроек: 
- резка различных толщин материалов; 
- фокусное расстояние меняется из программы управления; 
- электромагнитный клапан позволяет осуществить тонкую настройку подачи вспомогательного газа. 
 
Легкость в использовании и безопасность: 
- простая и безопасная система смены сопел с сохранением центрирования луча; 
- быстрая замена защитного стекла; 
- автоматический контроль высоты резки; 
- полноценный интерфейс Windows; 
- система управления Bodor Thinker 3.0 
- система аварийного оповещения. 
 
Станок оснащен защитной кабиной и системой автоподачи материала. Автоматическая смена столов 
необходима для оптимизации рабочего процесса, чтобы реализовать непрерывную работу станка. 
Смена рабочих зон происходит за 10 секунд. 
Лазерный комплекс обеспечивает высокую скорость при выполнении производственных задач, 
связанных с 2D резкой металла, гибкость с обработкой сложных и нестандартных задач с высоким 
качеством реза. 
Эргономичное исполнение комплекса сочетает простоту управления, экономию производственной 
площади и оказывает поддержку оператору в условиях интенсивной загруженности. 
 

ОБРАБОТКА ТРУБ И ПРОФИЛЕЙ 
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Модуль для обработки: 
- цилиндрических труб диаметром от 20 до 230 мм 
- квадратных труб с длиной по стороне от 20 до 160 мм 
- профильных заготовок с длиной по стороне от 20 до 170 мм 
 
Тяжёлая сварная рама под труборезный модуль изготавливается из профильных труб с 
поперечными осями для снятия напряжений. Таким образом, соосность и точность 
позиционирования будет гарантированно оставаться неизменной на протяжении 20 лет работы. 
 
Автоматическое центрирование зажимных патронов под геометрию трубы с учетом неровности по 
поверхности при постоянном контроле датчиков и систем оптического измерения. 
 
Лазерный комплекс A-T обеспечивает высокую скорость при выполнении производственных задач, 
связанных с резкой металла и гибкость с обработкой прямоугольных, круглых, овальных, 
треугольных труб, различных типов уголков, швеллеров, тавров, двутавров и других типоразмеров 
профильных заготовок. 
 
BODOR PRO 2.0 – является интеллектуальной системой высокого класса, представляя единый 
пользовательский интерфейс, позволяющий осуществлять сквозное управление, документирование, 
визуализацию процессов, расчёт времени и затрат как на производство целостных заготовок, так и 
на отдельные конструктивные узлы. 
Система поддерживает импорт большинства графических форматов: IGS, 
G- file, DXF, DWG, PLT, ENG, AL, G-code, LXD и т.д. 
Более 30 функций и встроенных режимов помогают оператору при подготовке, оптимизации и 
систематическому выполнению задач лазерной обработки с высоким качеством исполнения и 
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сокращением времени на производство продукции. 
Пакетная обработка: поддержка редактирования чертежей в режиме реального времени, процесс 
пакетного добавления файлов. 
 
ОСНОВНЫЕ ФУНКЦИИ BODOR PRO 2.0 
Улучшенная функция перфорации – FLYCUT 
Ускорение процесса резки за счет функции - FROG JUMP 
Много сегментная пробивка до 5 уровней - BODOR LIGHTNING 
Оптимальное расположение деталей - NESTING 
Функция охлаждения контура реза - LEAD POS 
Функция микро-перемычек - MICRO JOINT 
Функция обработки сложных контуров - PULSECUT 
Функция вырезки контуров, лежащих на одной прямой – LINESECUT 
Функция обработки тонких «дрожащих» материалов - ANTI SHAKING 
Функция активного обхода препятствий – ANTI COLLISION FUNCTION 
Функция охлаждения контура реза - RING CUT 
Система отслеживания минимального зазора между соплом и листом 
Система обнаружения листа металла или заготовки 
Система корректировки положения листа металла по 3 и 6 точкам 
Система управления параметрами лазерного источника 
Система расчёта динамических параметров перемещений 
Система интеллектуальной адаптации к перегреву 
Система режимов раскроя и врезок 
Система поддержания автофокуса 
Редактирование и создание чертежей 
Регулировка давления режущих газов О2/N2 
Форматы загружаемых файлов IGS, G file, DXF, DWG, PLT, ENG, AL, G-code, LXD 
Автоматический расчет времени обработки деталей с учетом их количества, длины резки и 
пробивки 
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